PUBLICADO E AFIXADO NO QUADRO
DE EXPOSICOES DE ENTRADA
DA PREFEITURA MUNICIPAL DE NOSSA

SE RA DO SOCORRO
Em w /] O3
‘91” PREEEITURA MUNICIPAL DE N
NIVIANY ARAUJO DA SILVA SECRETARIA MUNICIPAL DA EDUCAGAO

3 EXTRATO DA ATA
PREGAO PRESENCIAL N° 002/2020/SEMED

ORGAO LICITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO DE NOSSA SENHORA DO
SOCORRO.

OBJETO: AQUISICAO DE MATERIAIS PERMANENTES E MOBILIARIOS A FIM DE ATENDER
AS NECESSIDADES DAS UNIDADES ESCOLARES ATENDIDAS PELA SECRETARIA
MUNICIPAL DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE NOSSA SENHORA DO SOCORRO, ESTADO
DE SERGIPE.

ADJUDICATARIAS:
ALVES & SOARES COMERCIAL DE MOVEIS EIRELI ME, inscrita no CNPJ sob n°

05.695.934/0001-09, estabelecida a Rua Arquibaldo Silveira, n® 112, Centro, Propria, Estado de Sergipe,
CEP: 49.900-000.

TECH MOVEIS EQUIPAMENTOS PARA ESCRITORIO E ESCOLA EIRELI, inscrita no CNPJ
sob n° 32.300.172/0001-77, estabelecida na Rua Santo Amaro n° 64 — Centro, Aracaju, Estado de Sergipe,
CEP: 49.010-290.

BASE LEGAL: Em conformidade com a Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, e, subsidiariamente, pela
Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, obedecendo integralmente o regulamento aprovado pelo Decreto
Municipal n® 509/2007; e ainda, pela Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, observadas
as alteragdes posteriores introduzidas nos referidos diplomas legais, exigéncias e condigdes gerais do
edital de licitagdo, modalidade PREGAO PRESENCIAL n° 002/2020/SEMED.

TECH MOVEIS EQUIPAMENTOS PARA ESCRITORIO E ESCOLA EIRELI
- VALOR
ITEM ESPECIFICACAO UND. | QUANT. MARCA UNITARIO VALOR TOTAL
CADEIRA PARA CRIANCA DE 5 E 6 ANOS (PRE
ESCOLA) — C4 - Cadeira com assento € encosto
revestidos de laminado melaminico de varias cores
(amarelo, azul ¢ vermelho). Fixados através de rebites
POP. a estrutura serd em tubo de %" com soldagem
cletronica, pintura eletrostatica na cor branca. A
cadeira possui sapata em polipropileno copolimero, MOVEIS
03 | injetados, na mesma cor e tonalidad’e da tinla. de UND 48 ANDRIEI - R$ 49.00 RS 2.352.00
acabamento, fixadas a estrutura através de encaixe. MA007
“Parafusos de fixa¢do do tampo, auto-atarrachantes de
3/16” x 3/4”, zincados. Medidas: ® Altura do assento
da cadeira ao chao: 37.5cm e Altura total: 67,.5cm @
Assento da cadeira: 29 cm x 27 cm @ Encosto da
cadeira: 29 cm x 17 cm.
Termo de Compromisso: PAR 201300358
09 CONJUNTO PARA ALUNO/ CJA — 06 MDF - Sdo . MOVEIS JB
9 R$ 228.90 R$211.274,70
compostos de: ® 1 (uma) mesa com tampo em MDF, LD i - CJA 06
\
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revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressio e na face inferior com chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em pldstico injetado. e 1
(uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. 8.1.
Mesa - Tampo em MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias anexo II),
cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento
na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplica¢do de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no  projeto). Dimensdes acabadas
600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19.4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e de +/- Imm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0.5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuério. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. @
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
“C™, com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1
1/47), em chapa 16 (1,5mm): - Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1.5mm). e Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada
ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias anexo II). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
¢ de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerdncias na tonalidade (da cor
CINZA). a critério da Comissdo Técnica da SEMED.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabrica¢@o (conforme
indica¢do no projeto). Obs. 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
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extenso. acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabe¢a panela, fenda Phillips.® Fixag¢do do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.e Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 12mm.® Ponteiras ¢ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias
anexo 11). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacio  “modelo  FDE-FNDE”  (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de difmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto). Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso. acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. ® Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias anexo II).
8.2. Cadeira ® Assento ¢ encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), € o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert). indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto anexo II). Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. @ Alternativamente o assento ¢ 0
encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdomico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de
1.5smm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto. ® Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressao,
de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado.
na cor AZUL (ver referéncias anexo II). Revestimento
da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0.7mm. da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
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inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima.de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével. por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identifica¢do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto
anexo II), e 0o nome do fabricante do componente. Obs.
2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Quando fabricado
em compensado, o encosto deve receber revestimento
nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0.6 a 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Bordos
revestidos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9.6mm e
maxima de 12,lmm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). e Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ® Fixagdo
do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. @ Fixagdo do encosto em
compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. ®
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias anexo II), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design
¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto anexo II),
¢ o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao (conforme indicag¢des no projeto). Obs. 4: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nido de sua propria logomarca. ® Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. ® Pintura dos
clementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias anexo II). ® As cores dos
materiais deverdo respeitar aquelas definidas na
Tabela 3 abaixo: Referéncias de Cores: - Laminado de
alta pressdo para revestimento da face superior do
tampo. CINZA. PANTONE  428C; - Laminado de
alta pressio para revestimento da face frontal e
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posterior do encosto e da face superior do assento,
AZUL, PANTONE © 654C; - Fita de bordo, AZUL,
PANTONE © 287C: - Componentes injetados:
Assento e encosto, AZUL, PANTONE 287C; -
Componentes injetados: Ponteiras e sapatas, AZUL,
PANTONE ) 287C; - Componentes injetados: Porta-
livros, CINZA, PANTONE ) 425C; - Pintura dos
clementos metalicos, CINZA, RAL"" 7040; -
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da
mesa, AZUL

(sobre fundo cinza), PANTONE @ 287C; -
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira, BRANCA, (sobre fundo azul). ” PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED

" RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

Termo de Compromisso: PAR 8939

Termo de Compromisso: PAR 201802363-6

AMPLA PARTICIPACAQO

CONJUNTO PARA ALUNO/ CJA — 06 MDF - Sao
compostos de: ® 1 (uma) mesa com tampo em MDF,
revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo ¢ na face inferior com chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado. ® 1
(uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. 8.1.
Mesa - Tampo em MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado. na cor CINZA (ver referéncias anexo 1),
cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento
na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento  no  projeto). Dimensdes acabadas
600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm
para largura e profundidade e de +/- Imm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL
(ver referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuério. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. @
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa

longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
“C, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1

UND

307

MOVEIS JB
—-CIA 06

R$ 228,90

R$ 70.272,30
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1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa
16 (1.5mm). e Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada
ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA (ver referéncias anexo II). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerdncias na tonalidade (da cor
CINZA). a critério da Comissdo Técnica da SEMED.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE™ (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme
indica¢@o no projeto). Obs. 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Fixac¢do do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.® Fixa¢do do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.e Fixa¢do das sapatas (frontal ¢ posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.® Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias
anexo 1I). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo  “modelo  FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto). e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto). Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. @ Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias anexo 11).
8.2. Cadeira ® Assento e encosto em polipropileno
copolimero  virgem. isento de cargas minerais.
injetados na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento ¢ do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
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identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE™ (conforme indicado no projeto), ¢ o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto anexo II). Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso. acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. ® Alternativamente o assento ¢ o
encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo
sete ldminas internas, com espessura maxima de
1.5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deteriora¢do por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto. © Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressao,
de 0.6 a 0.8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor AZUL (ver referéncias anexo II). Revestimento
da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9.7mm ¢ maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob
a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabrica¢do, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto
anexo II)., e o nome do fabricante do componente. Obs.
2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Quando fabricado
em compensado, 0 encosto deve receber revestimento
nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0.6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Bordos
revestidos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e
méaxima de 12,lmm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,.9mm). ® Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm. comprimento 12mm. ® Fixagdo
do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 19mm. e Fixag¢do do encosto em
compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. ®
Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias anexo lII), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design
¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das

Rua Antonio Valaddo, s/n — Centro Administrativo José do Prado Franco - CEP 49160-000
Tel.: (79) 2107-7865 — Fax: (79) 2107-7863- licitacao.pregao@socorro.se.gov.br




PREFEITURA MUNICIPAL DE NOSSA SENHORA DO SOCORRO

SECRETARIA MUNICIPAL DA EDUCACAO

ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE™ (conforme indicado no projeto anexo II),
e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao (conforme indicagdes no projeto). Obs. 4: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nido de sua propria logomarca. ® Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. ® Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster. eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias anexo 1l). ® As cores dos
materiais deverdo respeitar aquelas definidas na
Tabela 3 abaixo: Referéncias de Cores: - Laminado de
alta pressdo para revestimento da face superior do
tampo, CINZA, PANTONE ") 428C; - Laminado de
alta pressdo para revestimento da face frontal e
posterior do encosto ¢ da face superior do assento,
AZUL. PANTONE © 654C; - Fita de bordo, AZUL,
PANTONE ' 287C: - Componentes injetados:
Assento e encosto, AZUL, PANTONE  287C; -
Componentes injetados: Ponteiras e sapatas, AZUL,
PANTONE ) 287C; - Componentes injetados: Porta-
livros, CINZA, PANTONE © 425C; - Pintura dos
clementos metdlicos, CINZA, RAL"” 7040; -
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da
mesa, AZUL

(sobre fundo cinza), PANTONE © 287C; -
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira, BRANCA., (sobre fundo azul).  PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED

' RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

Termo de Compromisso: PAR 8939
Termo de Compromisso: PAR 201802363-6

RESERVA DE COTA EXCLUSIVA PARA ME/EPP

11

CONJUNTO PROFESSOR / CJP - 01 - O conjunto
para professor CIP-01 ¢ composto de: ® 1 (uma) mesa
com tampo em MDP ou MDF, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo e na
face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura
tubular de ago. ® 1 (uma) cadeira empilhavel, com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado. Estrutura tubular de
aco. 9.1. Mesa ® Tampo em MDP ou MDEF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0.8 mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados (conforme projeto anexo 111).

Revestimento na face inferior e chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm.
Aplicagido de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto

237
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R$ 319,00

R$ 75.603.00
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anexo III). ® Dimensdes acabadas 650 mm (largura) x
1200 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para largura e
comprimento e +/- 0,6 mm para espessura. ® Painel
frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas de 250 mm (altura) x 1119 mm
(comprimento) x 18 mm (espessura), admitindo-se
tolerancias de +/- 2 mm para largura e comprimento ¢
+/-0,6 mm para espessura. ® Topos do tampo e do
painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polivinila) com primer, acabamento
texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm
(largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou -
0.5 mm para espessura. ® Estrutura composta de: -
montantes verticais confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
“C", com secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/47),
em chapa 16 (1,5mm). - pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular de @ = 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm).
- travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-
oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Fixagdo do tampo a estrutura através de porcas garra e
parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabe¢a panela ou
oval, fenda Phillips. Notal: A defini¢do dos processos
de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apds o
aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressao. @ Fixagdo do
painel a estrutura através de parafusos auto
atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. ® Aletas de
fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago
carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme
projeto. ® Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, @ 4.8 mm,
comprimento 12 mm e Ponteiras ¢ sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero:
datador de lotes indicando més e ano; a identifica¢do
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto
anexo IlI) ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nota2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua prépria
logomarca. ® Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cAmara de névoa salina de no minimo 300
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horas. ® Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. 9.2. Cadeira ® Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados  anatomicamente,
pigmentados na cor CINZA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento
e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificagdo  “modelo  FDE-FNDE™  (conforme
indicado no projeto anexo Ill) ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Notal: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. ® Alternativamente o assento € o
encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatomico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura méxima de
I.5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto. ®© Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressdo,
0.6 mm a 0.8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7 mm, da
espécie  Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm ¢ maxima de 12 mm. Os assentos em madeira
compensada devem ser providos de datadores a serem
aplicados por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob
a camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes
datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, més ¢ ano de fabricagdo. Nota2: O nome
do  fabricante do  componente  deve  ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Quando fabricado
em compensado, o encosto deve receber revestimento
nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 mm a 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Bordos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Nota3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1.9 mm). ® Fixagao do asscnto ¢ onoosto injotados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. e Fixa¢do do assento em
compensado moldado a estrutura através de rebites de
repuxo, @ 4.8 mm, comprimento 19 m. @ Fixagdo do
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encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm.
e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano: a identificagdo “modelo FDE-
FNDE™ (conforme indicado no projeto anexo III) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nota4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metélicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. e Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. 9.3. As cores dos materiais deverdo respeitar
aquelas definidas na Referéncias de Cores: Laminado
de alta pressdo para revestimento da face superior do
tampo, cinza, PANTONE(*) 428 C; - Laminado de
alta pressdo para revestimento da face superior e
inferior, cinza, PANTONE(¥) 425 C; Do encosto:
Laminado de alta pressdo para revestimento da face
superior do assento, cinza, PANTONE(*) 425 C; - Fita
de bordo. cinza, PANTONE(*) 425 C; - Componentes
injetados: assento e encosto, cinza, PANTONE(*) 425
C: - Componentes injetados: ponteiras e sapatas, cinza,
PANTONE(*) 425 C; - Componentes injetados: porta-
livros, cinza, PANTONE(*) 425 C; - Pintura das
estruturas, cinza, RAL(**) 7040; - Etiqueta de
identificagdo do padrdo dimensional, amarelo,
PANTONE(*) 1235 C. (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE. (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES

LACK

Termo de Compromisso: PAR 8939

Termo de Compromisso: PAR 201802363-6

AMPLA PARTICIPACAO

CONJUNTO PROFESSOR / CJP — 01 - O conjunto
para professor CJP-01 ¢ composto de: ® 1 (uma) mesa
com tampo em MDP ou MDF, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo ¢ na
face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura

; MOVEIS JB
k2 tubular de ago. ® 1 (uma) cadeira empilhavel, com | UND 79 _CIP Ol R$ 319,00 R$ 25.201,00
assento ¢ encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado. Estrutura tubular de
ago. 9.1. Mesa ® Tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em
Jaminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
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espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados (conforme projeto anexo III).
Revestimento na face inferior e chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto
anexo I1I). ® Dimensoes acabadas 650 mm (largura) x
1200 mm (comprimento) x 194 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e
comprimento e +/- 0,6 mm para espessura. ® Painel
frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA.
Dimensoes acabadas de 250 mm (altura) x 1119 mm
(comprimento) x 18 mm (espessura), admitindo-se
tolerancias de +/- 2 mm para largura e comprimento e
+/-0.6 mm para espessura. ® Topos do tampo e do
painel frontal encabecados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polivinila) com primer, acabamento
texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm
(largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou -
0.5 mm para espessura. ® Estrutura composta de: -
montantes verticais confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
“C”, com sec¢do circular de @ = 31,75mm (1 1/47),
em chapa 16 (1,5mm). - pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular de @ = 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm).
- travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-
oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1.5 mm). @
Fixa¢@o do tampo a estrutura através de porcas garra e
parafusos com rosca métrica M6, O 6.0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeg¢a panela ou
oval, fenda Phillips. Notal: A defini¢do dos processos
de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apds o
aperto. ndo deve haver vazio entre a superficie da
porca garra ¢ o laminado de alta pressdo. ® Fixagao do
painel a estrutura através de parafusos auto
atarraxantes 3/16” x 5/87, zincados. e Aletas de
fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago
carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme
projeto. ® Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, @ 4.8 mm,
comprimento 12 mm e Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto

anexo 1) ¢ o nome da cmpresa fabricante do
componente injetado. Nota2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso. acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Nas partes metalicas deve ser aplicado
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tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. @ Pintura dos elementos metdlicos em tinta em
p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. 9.2. Cadeira ® Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados  anatomicamente,
pigmentados na cor CINZA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento
e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificagio  “modelo  FDE-FNDE™  (conforme
indicado no projeto anexo III) e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Notal: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. ® Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de
1.5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e
design conforme projeto. ® Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressdo,
0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7 mm, da
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em
selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira
compensada devem ser providos de datadores a serem
aplicados por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob
a camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes
datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, més ¢ ano de fabrica¢do. Nota2: O nome
do  fabricante do  componente deve  ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Quando fabricado
em compensado, o encosto deve receber revestimento
nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Bordos com selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9.6 mm e maxima de 12,1 mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Nota3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm). e Fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, O 4.8 mm,

comprimento 12 mm. e Fixagiio do assento em
compensado moldado a estrutura através de rebites de
repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 m. ® Fixagdo do
encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm.
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® Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas
a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes. design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto anexo IlI) € o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nota4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cédmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. e Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. 9.3. As cores dos materiais deverdo respeitar
aquelas definidas na Referéncias de Cores: Laminado
de alta pressao para revestimento da face superior do
tampo, cinza, PANTONE(*) 428 C; - Laminado de
alta pressdo para revestimento da face superior e
inferior, cinza, PANTONE(*) 425 C; Do encosto:
Laminado de alta pressdo para revestimento da face
superior do assento, cinza, PANTONE(*) 425 C; - Fita
de bordo, cinza, PANTONE(*) 425 C; - Componentes
injetados: assento e encosto, cinza, PANTONE(*) 425
C: - Componentes injetados: ponteiras e sapatas, cinza,
PANTONE(*) 425 C; - Componentes injetados: porta-
livros, cinza, PANTONE(*) 425 C; - Pintura das
estruturas, cinza, RAL(**) 7040; - Etiqueta de
identificagdo do padrao dimensional, amarelo,
PANTONE(*) 1235 C. (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE. (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES

LACK

Termo de Compromisso: PAR 8939

Termo de Compromisso: PAR 201802363-

RESERVA DE COTA EXCLUSIVA PARA ME/EPP

VALOR TOTAL | RS 384.703,00 |
 ALVES & MERCIAL DE MOVEIS EIRELI ME
ESPECIFICACAO UND. | QUANT MARCA YALDR VALOR TOTAL
ITEM e ' ' UNITARIO

MESA DE TRABALHO EM TAMPO UNICO — M6 -

05 5.1. Descrigdo: ® Mesa para professor, em tampo MOVEIS i |

) unico, em melamina, com 25mm de espessura, com | UND 70 ANDRIEI R$ 215,00 R$ 15.050.00 ,

bordas arredondadas em perfil de PVC, e acabamento MAO19

em fita de PVC, sobre estrutura metélica tubular tripé
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composta por travessas passa-cabos, com garras nas
extremidades e furos para a passagem de cabos, em
chapa de ago, e laterais com coluna e apoio, tipo “mao
francesa”, em tubos de ago redondos. ® Estrutura em
aco, com tratamento anti-ferrugem de decapagem e
fosfatizagdo. seguido pelo processo de pintura
cletrostatica com tinta hibrida de epoxi com poliéster
em po, com secagem em estufa. ® Deverdo possuir
duas gavetas com rodizios em metal, e travamento
lateral para segredo. Bandeira frontal em melamina
com altura final de 50cm, com bordas arredondadas
em perfil de PVC, e acabamento em fita de PVC. 5.2.
Dimensoes: ® Altura da mesa: 75 cm ® Tampo da
mesa retangular: 120 em x 60 cm 5.3.
Recomendagdes: Para fabricagdo ¢ indispensével
seguir  projeto  executivo,  detalhamentos e
especificagoes técnicas. Todas as partes metdlicas
devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando uma estrutura unica, devendo receber
tratamento  antiferruginoso.  Eliminar  rebarbas,
respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cantos agudos. Todas as unidades deverdo receber o
Selo Identificador de Controle de Qualidade do
fabricante e a garantia contra defeitos de fabricagdo de
dois anos. Serdo rejeitados, lotes que apresentarem
desconformidades ou defeitos de fabrica¢do. Poderdo
ser aprovadas variagdes nas especificagdes, para
adequagdo aos padrdes de cada fabricante, desde que
configure melhoria de qualidade em relagdo as
especificagdes originais.

Termo de Compromisso: PAR 201300358

CONJUNTO PARA ALUNO/ CJA — 04 MDF - Sao
compostos de: ® 1 (uma) mesa com tampo em MDF,
revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo e na face inferior com chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado. ® 1
(uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. 7.1.
Mesa Tampo em MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias anexo 1),
cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento MAGMOVEIS
na face inferior em chapa de balanceamento (contra | UND 908 CIAO4 R$ 204,90 R$ 186.049.20 }
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto — anexo I). Dimensoes
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19.4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade ¢ de +/- Imm para
espessura. ® Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE

(polictileno), com “primer” na face de colagem.
acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de
70N (ver condigdes de fabricagdo). Dimensdes

07
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nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio ¢ término de aplicagéo da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo
nao deve apresentar espagos ou descolamentos que
facilitem seu arrancamento. @ Estrutura composta de: -
Montantes  verticais e  travessa  longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura. sec¢do oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1.5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
secgdo circular, didmetro de 31.75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1.5mm); - Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1.5mm). @ Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissdo
Técnica da SEMED. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo  “modelo  FDE-FNDE™  (conforme
indicado no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagao (conforme indicag@o no projeto). Obs. 1:
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Fixac¢do do tampo
a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabecga panela. fenda Phillips.
e Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. ® Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias). Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identificador do
pulimero, @  identificagdio  “modelo FDE-FNDE?
(conforme indicado no projeto — anexo I), ¢ 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didgmetro (tipo
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insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto). Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. ® Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias). 7.2.
Cadeira ® Assento ¢ encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA (ver referéncias).
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto (
anexo 1). Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo  “modelo  FDE-FNDE”  (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més ¢ ano de fabricagdo (conforme indicagdes no
projeto). Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca. ®
Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatomico moldado a
quente, contendo no minimo sete ldminas internas,
com espessura maxima de 1.5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes ¢ design conforme projeto. ® Quando
fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,6 a 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em ldmina
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de
12mm. O assento em compensado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo
a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més ¢ ano de fabricagdo, a
identifi- cagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto), ¢ o nome do fabricante do
componente. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Quando fabricado em compensado, o

encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminivo de alta pressao, de 0,6 a 0,8mm

de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Bordos revestidos com
selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de
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12.1lmm. O encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz,
no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro
de 20.7mm, em chapa 14 (1.9mm). e Fixagdo do
assento ¢ encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. @ Fixagdo do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 19mm. ® Fixagdo do encosto em
compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4.8mm, comprimento 22mm. ®
Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE™ (conforme indicado no projeto — anexo |
). € 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto). Obs. 4: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso., acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. ® Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/
Poli¢ster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias). 7.3. As cores dos materiais
deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela 1
abaixo: - Referéncias de Cores: - Laminado de alta
pressdo para revestimento da face superior do tampo,
CINZA, PANTONE (*) 428C; - Laminado de alta
pressdo para revestimento da face frontal ¢ posterior
do encosto e da face superior do assento.
VERMELHA, PANTONE (*) 193C; - Fita de bordo,
VERMELHA, PANTONE (*) 186C; - Componentes
injetados:  Ponteiras e sapatas, VERMELHA.
PANTONE (*) 186C; - Componentes injetados: Porta-
livros, CINZA, RAL(**)  7040: - Pintura dos
elementos metdlicos, CINZA, RAL(**) 7040; -
Identificacdo do padrio dimensional na estrutura da
mesa, VERMELHA (sobre fundo cinza), PANTONE
(") 180C: - Identifisugao do padrao dimsensional no
encosto da cadeira, BRANCA (sobre fundo vermelho).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED " RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
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Termo de Compromisso: PAR 8939

Termo de Compromisso: PAR 201802363-6

AMPLA PARTICIPACAO
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CONJUNTO PARA ALUNO/ CJA — 04 MDF — Sio
compostos de: ® | (uma) mesa com tampo em MDF,
revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressao e na face inferior com chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado. ® 1
(uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdémico
moldado. montados sobre estrutura tubular de ago. 7.1.
Mesa Tampo em MDF, com espessura de [8mm.
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias anexo I),
cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento
na face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0.6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 ¢ comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto — anexo I). Dimensdes
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19.4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e de +/- Imm para
espessura. ® Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo
“HotMelting”. Resisténcia a0  arrancamento minima
de 70N (ver condigdes de fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplica¢do da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo
nao deve apresentar espagos ou descolamentos que
facilitem seu arrancamento. ® Estrutura composta
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio. com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1.5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio. com costura, curvado em formato de “C”, com
secgdo circular, didmetro de 31.,75mm (1 '47), em
chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular, diametro de 38mm (1 '47), em chapa 16
(1.5mm). ® Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até¢ 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténeia ¢ de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissao
Técnica da SEMED. Dimensdes, design e acabamento

302

MAQMOVEIS
CJAO4

R$ 204,90

R$ 61.879,80
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conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo  “modelo  FDE-FNDE”  (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Obs. 1:
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Fixa¢do do tampo
a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica
M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica
M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
¢ Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixa¢do das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4.8mm, comprimento 12mm. ® Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
referéncias). Dimensoes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto — anexo I), e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicag¢des no projeto). Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. ® Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. ® Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias). 7.2.
Cadeira ® Assento ¢ encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA (ver referéncias).
Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto
(anexo ). Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo  “modelo  FDE-FNDE™  (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes no
projeto). Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n3o de sua prépria logomarca.
Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdomico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas internas,
com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
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reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensoes e design conforme projeto. ® Quando
fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico
de alta pressdo. de 0.6 a 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Fucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de
12mm. O assento em compensado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagio
a fogo sob a camada de verniz. na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo  “modelo  FDE-FNDE”  (conforme
indicado no projeto), ¢ o nome do fabricante do
componente. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. ® Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Bordos revestidos com
selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm ¢ maxima de
12.Imm. O encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz,
no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,.9mm). ® Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. e Fixagdo do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 19mm. @ Fixac¢@o do encosto em
compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. ®
Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero. a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto — anexo |
), ¢ o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto). Obs. 4: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. ® Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
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névoa salina de no minimo 300 horas. ® Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias). 7.3. As cores dos materiais
deverdao respeitar aquelas definidas na Tabela 1
abaixo: - Referéncias de Cores: - Laminado de alta
pressdo para revestimento da face superior do tampo,
CINZA, PANTONE (*) 428C; - Laminado de alta
pressdo para revestimento da face frontal e posterior
do encosto e da face superior do assento,
VERMELHA., PANTONE (*) 193C: - Fita de bordo,
VERMELHA, PANTONE (*) 186C; - Componentes
injetados:  Ponteiras e sapatas, VERMELHA,
PANTONE (*) 186C; - Componentes injetados: Porta-
livros, CINZA, RAL(**)  7040; - Pintura dos
elementos metélicos, CINZA. RAL(**) 7040; -
Identificagdo do padrao dimensional na estrutura da
mesa, VERMELHA (sobre fundo cinza), PANTONE
(*) 186C: - Identificagdo do padrdo dimensional no
encosto da cadeira, BRANCA (sobre fundo vermelho).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED %) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER
DES LACK.

Termo de Compromisso: PAR 8939

Termo de Compromisso: PAR 201802363-6

RESERVA DE COTA EXCLUSIVA PARA ME/EPP

VALOR TOTAL | R$ 262.979,00

&

Obs.: Os itens 01, 02, 04 € 06 foram FRACASSADOS.

ADJUDICO (06 /031200

Kﬁ?ﬁ Nﬁria LI:eite eneses
Pregoeira/PMNSS

VALOR TOTAL DO CERTAME: R$ 647.682,00 (Seiscentos e Quarenta e Sete Mil e Seiscentos e Oitenta
¢ Dois Reais).

Nossa Senhora do Socorro/SE, 06 de Margo de 2020.

HOMOLOGO EM: 06 103102/

Josevanda omnca Franco
Secretaria Municigal da Educagéo
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